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_ Die f o.genden Ang-ben .inc. den vo W Ann,e.de, eingereicnten UnteHagen o„tnon, m en 

® Drehstrommaschine und Verfahren zu ihrer Herstellung 
<S\ R«i einer mehrphasigen Drehstrommaschine ist jede 
@ Phlsenwickl^ng aSs einem Paar von Halbphasenwicklun- 
n«n 1™ia-206a) aufgebaut. die einen Anfangsendab- 
9 hn,« (23 28» eine Vlelzahl von in Serie geschalteten 
wSlCsplinheUen und ein Verbindungsende (22b) auf- 
Jede derWellenspuleinheiten istaus einem Paar 
vSde Su VeXfendenAbschnitten(21)undeinPaar 
von Kreuzungsabschnitten (22) aufgebaut. Ernes der Paa- 
rt von Hamphasenwicklungen (201a-206a) ™* *™ 
anderenin radialer Richtung indergle.chenNutangeord- 
n»rwodurch ein Paar von Spulen e magnetischer Pol ge- 
hfdrt wird Jeder Kreuzungsabschnitt (22) von einem der 
piare^Harbphasenwicklungen (2013-2068) we.st e.- 
nen flachen U-f6rmig gefalteten Abschn.tt (22a au^ de 
auf einem der anderen Kreuzungsabschn tte (22) in radta 
f^r R rhtuno angeordnetisf. so daR die U-form.g gefalte- 
^wSttt Sw d« P aars von Halbphasenw.cklun- 
r- ^ntn ler Sung ausgerichtet warden konnen. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen WeUenwick- 
1U ngsst at oSul,a U eines Drehstrommaschinenstators und em ^ 

xin du & . Drchstromrnaschinc mchr Platz tur 

urn sich in der radialcn jucni » r anderen 

in dem gleicnen zyi 1H "f „ .. ^ Verbindungsab- 
zungsabscnmtt, dcr nachaen Nu ^» abschnitts je - 35 

abscnnnis ,w ™ ^unirk-falten zuerst eines der 

SftatoS™ S£ aL|,»«<= cine A^-hl v«, » 
£Cd« AlJhoide und Kreuzungsabschmtte » «« qr- 



lindrischen Raum an den einander gegeniiberliegenden Hn- 
H^des StaSms angeordnet werrien konnen weteher 
t i 2S, dieungefahr doppelt so dick ist wie d» 

deS ^S 8 S;Mer k male und Eigenschafter .der vorUe- 
ger^en Erfindung ebenso wie die Funknonen 
n!n Tcilo dcr vorlicgcndcn Erfindung ergeben sich aus 01 
£, s£l£ der folgenden detaiUierten B««mg, den 
beieefiiBten Anspriichen und der Zwchnung. Es zeigi 

1 eine schematische Q^^^^i 
etektfschen Drehstrommaschine m.t einem Stator gemaB 
Snere^nAusfUhrungsform der Erfindung; 

Fig 2 eine Vorderansicht des Stators gemaB der ersten 

^SeXndriB des Stators gem* der ersten Aus- 

^Sfragrnentarische perspektivische Ansicht des 
<it*™* eemaB der ersten Ausfuhrungsform; 
S F?g 5 le Sorwicklung des Stators gemUB der ersfcn 

Aa ^r£™^^« Sta.orwicUung des 
Viators eemaB der ersten Ausfuhrungsform; 
wif 7 einen Herstellungsschritt der Statorwick ungen, 
F !' 8 to Stellungsschritt der Statorw ckUmgen; 
S 9 e ne" Herstellungsschritt der Sutor^cklung; 
Iff 10 cincn Herstellungsschritt dcr Statorwick ung, 
Jte 11 e nen HersteUunisschritt der Statorwicklung; 

schrius einer Abwandlung des Mdiori. gem^ 
nrnie Semadsche Zeichnung eines Herstellungs- 

nes Stators gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform der Er 
fin R g n8 i9 einen Herstellungsschritt der Statorwicklung des 

^Kg! 21 einen Herstellungsschritt der Statorwicklung des 

St ^22einen Herstellungsschritt der Statorwicklung 
EnedrS 

0- Erfindung wird unter B^gnahme 
schkhtbeim Ausbilden der Spulenenden beschad.gt w.rd. 
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In den Fig. 2 bis 4 ist der Statorkem 1 ein zylindrischer 
giSer Stapel von elektrischen Stahlb.echen, der em. 
Ezahl von Schlitzen bzw. Nuten 10 aufWeist, die an Jem 
Wren Umfang ausgebildet sind. Eine in Stern gescha tete 
Z^ZZJ^cLn, 2 wird in die Nuten £ 
die ieweils durch Isolaioren 3 von dern Statorkem 1 isoliert 
sind! ^und wtd durch cine Viclzahl von Kcilcn 4 dann zu- 

rU 'wfeTn St 5 gezeigt. ist die Statorwicklung 2 aus M 
Ph^enwick ungen 2a, 2b, 2c aufgebaut. Die Phasenwick- 
LTla weist ein Paar von ersten und vierten Ilalbphasen- 

net sind und welche eine Polteilung auseinanderhegen Die 
Ph a r e mvicklung 2b weist ein Paar von dritten und sechsten 
HrphasenwicLngen 203 und 206 auf, 
teilung auseinanderliegen und diePhasenwicklung 2c weist 
Sn pfar von zweiten und funften Halbphasenwick ungen 
202 und 205 auf, welche eine Polteilung auseinanderhegen^ 
Hie sCorwicklung 2 selzl sich fcmer aus einer ers en 
^SuSynhelt, die in der ersten und zweiten 
Sch ch der NutSn angeordnet. ist., und einer 7 .w«ten Sch.dtt- 
iicSunJeinheit zusammen, die in der dritten und vierten 

^SSSSSSSSS» 201 bis 206 ist aus einer 
AnzThl von Reihen von Wellenspuleneinheiten, die aus je- 

*1Stein der Nut verlaufenden Abschnitte 21 sind in den 
Nuten derartig angeordnet. daB einer der benachbarten i Ab- 
Vrhnitte 21 einer ieden Halbphasenwicklung 201 bis 206 in 
2?S£ 10 " Nutteilungen Oder um -"en elektnschen 

Wnkcl von 180° entfemt von der Nut angeordnet wo der 
Sp«chendeder ersten in der Nut verlaufenden Abschniue 
21 der gleichen Halbphasenwicklung ist; .J^^J^S 
in der Nut verlaufenden Abschnitte 21 wird in der Nut eine 

PoSlung entfemt von der Nut -«»^ h ^ 1 £2K 
chende dir zweiten Abschnitte 21 der gleichen Halbphasen- 
Sung ist; ieder alter vierten in der Nut verlaufenden Ab- 
3£K 21 wird in der Nut eine Polteilung entfem von der 

SS21 der gleichen Halbphasenwicklung ist, unterge- 

br Nachfolgend seien in der Statomut yerlaufende Ab- 
schnitte einer Halbphasenwicklung vere.nfachend als Nut- 

^^Sr^SrTte Nutabs C h nil t21 der zweiten Halb- 
ohasen^cklung 202 in der Nut angeordnet die benachbart 
^ Tr Nut ist wo der crstc Nutabschnitt21 dor ersten Halb- 
ohatenwkig 201 angeordnet ist; der erste Nutabschmtt 
S r^tSS Halbphasenwicklung 203 wird in der Nut an- 
JSf die zu te Nut benachbart ist, wo der erste ^Nuub- 
fchnitt der zweiten Halbphasenwicklung 202 angeordnet 1st 

204 wird in der Nut angeordnet, die benachbart zu der Nut 
Tst wo der erste Nutabschnitt der dritten Ha bphasenwick- 
ung 203 angeordnet ist; der erste Nutabschnitt 21 der funf- 



ten Halbphasenwicklung 205 wird in der Nut angeordnet, 
die benachbart zu der Nut ist, wo der erste Nutabschnitt der 
y ieSn HXh^enwicklung 204 angeordnet ist; und der £ 
i rSschnitt 21 der sechsten Halbphasenwicklung 206 
s wird it tdTZl angeordnet, die benachbart zu der Nut .st, 
t ette Nutabschnitt 21 der zweiten Halbphasenwick- 
tog 202 angeordnet ist. Somit wird jeder der zwcitcr, , drit- 
ten und n-ten Nutabschnitte 21 einer m-ten Halbphasen- 
wkking in Ser Nut angeordnet, die benachbart zu der Nut 
,0 ! t wo der entsprechend numerierte NuUbschni t d« ^ .* 
men Halbphasenwicklung angeordnet isl Es 1st J**™™ 
,in rt»R der erste Nutabschnitt 21 der vierten Halbphasen- 
Sdl 204 und der zweite Nutabschnitt 21 der ersten 

wSklSg und On + 3M- Halbphasenwicklung werden in 
:o den gleichen Nuten angeordnet 

Kreuzungsabschnitte 22 sind an einem Rnde ries Matt)r 
kerns 1 in finer Umfangsrichtung und am 
der anderen Umfangsrichtung 8«neigt. Jeder Uberkreu 

wolchcr doppclt so dick f ™* n-formigen Schichtab- 
,n ^S£T^d K tii Die Statorwicklung 2 ist so entworfen. 

1 angeordnet, wie es in Fig. 3 gezeigt ist. mi ™ 5nnerha ih 
35 ten das Spulenende einer Phasenwicklung kann iwMU 
Snes zylindrischen Bereichs angeordnet werden. der dop- 

gaSsarTschlUssen verbunden und die ^HSStoJ 
40 28 werden zusammengeschaltet, um einen Nullpunkt bzw. 

S 1m P ?ol k in U dS 1 tw ein HersteUungsverfahren Or eine 

lenSten iSeuzungsabschnitten 22 ausbildet, und werfen 
SO SgS£ TeilunU die den Nut^ngen entsprechen. 
nebeneinandergesetzt, wie in F .'g; 6 / e ^^ st - ^ 
Wie in F.g. 7 dargestellt, sind die ersten K^™"^* 
vc-hniiie 22 die von den Anfangsenden 23-28 -Is, erMes, ne 
Jen an der ersten Mittellinie Ll-Ll der Kreuzungsab- 
5S aSzfzurUckgefaltet. ^^^ZnuS. 

dae zweuen 2Q6 f die Nutab- 

201 202 203, wie es in Fig. 8 gezeigt ist, zu uegen Sorni 
Sn'nen die dritten Nutabschnitte 21 in der gleichen^ Schicht 
der Nuten wie die ersten Nutabschnitte 21 angeordnet wer- 
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, f^r ieden Pol Wicklungen mil * w "^ ftndu °* en J "t Wie es in F.g. 18 gez^gt ist, ww 13 w 

dC W e es in einer P^^^SSSS^S 50 SLricen*. Verbindung send e n 22b der ersten 

gehcnden eisten aus 6 
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Erfindung is. diese £ Jcdoch oft- 

Ausfuhtungsformcn . offcnboj ■ JJ^ J Abwandlun . 
sichtlich, daB v«f«ta«toBe Abtajemjg^ vor liegen- 
g en zu den bestunmien ™ brei . ,„ 

den Erfindung *»^YT^^S£g. wfe er in den 

patentanspriiche 



1. Drehs—chine mvt -^^J?^ 20 
eine Vielzahl von Nu *?J;^ ^aus Reiner Viel- 
mehrphasigen S' at0 ^ ,c ^ U "| h ( 2;„^ ck i U ngen aufge- 
zahl von wellengevnekelten v f elzahl von 

haul ist, und mit einem Rotor (»;, oer c 
SinetischenPolen -^J^^u^ (2a, 2b, * 
S? vo 8 n H^-XZgcn (Ioia-206a) 

^ffffl^i* ^ 01a - 206a) ver " 

bunden ist, aufweist, —-chalteten Y/ellenspul- 

je* toVwte^^ "^^ 1 ^ verlauf ender 35 
einheiten ein Paar P»»^ r ™JJL et Kreuzungsab- 

laufender Abschn tt ^ ^ > sich 

deren liegt und ein Kreuzung ;suu fa Bereich 

einer Nut (10) in dem gtactan zy achslen 45 

w ie ein anderer Kreuzungsabschmtt (22) der 

Nut (10) ausdehnt. An^ruch 1. dadurch ge- 

2 . Drehstrommaschme nach ^^^V^^^a.,, 

1 3, dadurch g^-^J&Jj AbUnitte (22a) 
jedesderU-formigenflachgefalte^A ^ 

J einer Halbphasenwicklung (201a 2«6a) e 
5. Drehstrommaschme nach einem .oa F ^ 

aufweist.wiediemagnetischenPole^ ^ 65 

6 . Drehstrommaschme nach einem °* ab . 
M. dadurch h^g^^J,*,, 



rSehstrommaschine nach ^££g2£ 

S^ < 1^2^^«--5 ist, um emen 
Stempunktauszubilden AnsprUche 1-8, 

esse--*- - jsrtssss 

auszubiWen. Ansrwuch 10, dadurch 

U. D-^rrdaSes S KermeilstUcke (11) eine 
gekennzeichne^ daB jedes d«^ ^ ^ ^ 

Kontaktoberflache (lib) auiw e ^ einem 

inUmfangsrichtungvoneinerWutooe Kcrntci i- 
auBcron Abschnitt cincs bcnachbartcn ^ 
stttcke (11) zuruck zur entsprechenden inui 

ausdehnt. iwrfellun" einer Drehstromma- 

12. Verfahren zur Herstellun lr eine Vtelzahl von 

(201-206) ■» N °"." 1 "°S™'» rc >m«8S.>>- 

ner Richtung an seiner Mitte. v> e uzunesab- 

von Halbphasenwicklungen (2Ula ^uoa; 
bilden; . p ^ es der Halb- 

g) Einlegen d«r n dvr N«l wicklun . 

SChn aa § } Mta v^Schriebenen Nuten (10). 

Halbphasenwicklungen (201a 20taj a 

abschnitten W ^ ^^JJJ 
senwicklungen (2° la - 206a ' f" " 5 rehstr omma- 
13 . Verfahren zur ft^J^W 
schine nach Anspruct ,12, ^Xphasenwicklungen 
die zweite der ^lzaM von mi P ^ 
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16. Verfahren *ur Herstellung einer 

schi ne nach ^£j£^i££S£i« 

geformt ist. 15 
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